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El bioreactor de membrana Bio-Brane™ es un siste-
ma de tratamiento de agua avanzado que produce
efluentes de alta calidad y supera las normativas
mas estrictas.

El bioreactor de membrana (MBR) Bio-Brane™ combina el bajo
consumo de energia de la fecnologia patentada de Bio-Wheel™
con un proceso de membrana sumergida altamente eficiente.

Este tratamiento de aguas residuales supera los estndares mads
exigentes para la eliminacion o el reuso de efluentes, y eli-
mina el requisito de un decantador o filtfro. Gracias a Bio-Wheel™,
es posible lograr que la demanda de oxigeno bioquimico (DBO)
y los sélidos totales en suspension (SST) de los efluentes tengan
[imites casi no detectables.

PROCESO

Existen solo algunos pasos simples en el proceso de Bio-Brane™. El
primer paso consiste en una pantalla mecdnica adecuada para
la eliminacién inicial de sdlidos. Luego, el agua residual circula
hacia un tanque de ecualizacion (EQ) aireado para proporcio-
un flujo uniforme a la seccidn del tfratamiento biolégico. Para la
desnitrificaciéon, se puede colocar un tanque andxico entre el
tanque de ecudlizaciéon y el tanque bioldgico. El agua residual
avanza gracias a la gravedad hacia el fanque de Bio-Wheel™
donde se consume la DBO y a contfinuacion, se bomlbea hacia el
tfanque de la membrana.

El liquido que estd en el tanque de la membrana se recircula al
tanque bioldgico, que contribuye a la ventilacién y a la reduccién
dréstica de los costos de energia. A medida que aumenta la can-
tidad de elementos sdlidos suspendidos en la solucidén de mezcla,
se eliminan en forma periédica hacia el digestor de lodo.




TRATAMIENTO BIOLOGICO

El sistema de tratamiento bioldgico Bio-Wheel™ fue desarrollado
para combinar la compactibilidad y flexibilidad del proceso
de lodo activado con la estabilidad y simpleza del proceso de
biomasa fija. El sistema Bio-Wheel™ proporciona ventilaciéon y
mezclado gracias a la rotacién. A medida que gira Bio-Wheel™
y los segmentos de las celdas se sumergen en la solucién de
mezcla, el aire atrapado se comprime y es empujado hacia
la parte inferior del tfanque bioldgico. Durante la rotacién des-
cendente, una parte del aire se escapa hacia la superficie en
forma de burbujas pequenas. La turbulencia que se generaq,
combinada con la rotacién de la rueda, proporciona una mez-
cla homogénea en el tanque biolégico. Durante la rotacidn
ascendente de la rueda, la celda parcialmente llena de aire
proporciona flotabilidad y reduce la energia necesaria para
girar. La biomasa que estd en el drea de la superficie dentro
de las celdas recibe oxigeno mientras esté por encima de la
superficie. Este proceso genera el suministro coincidente de oxi-
geno para la biomasa y el lodo activado. La entrada de aire
se ajusta mediante la velocidad de rotacién de Bio-Wheel™,
Aunqgue la carga sea muy elevada y los indices de consumo de
oxigeno correspondientes también sean altos, se puede trans-
ferir el suministro de oxigeno suficiente mediante el aumento
de la velocidad de rotacion.

TRATAMIENTO CON MEMBRANA

La filtracion de la membrana se produce en un medio aerdbico
sumergido donde uno o mds mddulos de la membrana estan
instalados dentro del fanque de la membrana. Los difusores de
burbujas de aire que estdn ubicados debajo del médulo de la
membrana barren la superficie de la membrana para minimi-
zar la necesidad de realizar una limpieza periédica con produc-
fos quimicos. Ademds, los difusores generan un flujo transversal
ascendente en la superficie de la membrana para proporcionar
en forma continua agua sin procesar a fin de que sea filtrada. Ya
que el modo de filtrado "de afuera hacia adentro” se aplica en
todos nuestros sistemas, se pueden utilizar los médulos de mem-
brana de “lamina plana” o “fibra hueca”. La velocidad del flujo
de permeado se configura simplemente mediante una valvula
de descarga o una bomba de succion de baja presidn y puede
aumentar durante los periodos de cargas mas altas. Las unida-
des piloto estén disponibles para una prueba, que puede ayudar
a determinar el diseno final éptimo.

1. CONTENEDOR DE MEMBRANA TIPICO

2. VENTILACION DE LA MEMBRANA
DURANTE LA LIMPIEZA
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